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Charakteristika vyrobku
Vodné-ethanolovy roztok polyaduktd cyklickych diamint a 1-Chlor-2,3-epoxypropanu

Pouziti

REFAKTAN EC se pouZiva ve Skrobarenském a papirenském priimyslu jako prostfedek ke kationizaci
Skrobd, popf. jinych polysacharidickych materiald (napf. hemiceluléz, manogalaktant, glukomanant).
REFAKTAN EC v textilnim primyslu umoznil vypracovani ekologického postupu barveni reaktivnimi
barvivy, ktery zcela nebo z vétsi Casti eliminuje pouZiti elektrolytl pfi barveni reaktivnimi barvivy a
soucasné zvysuje velmi vyrazné vyuziti barviva.

Postup spociva v modifikaci celuldzového vldkna timto pfipravkem pred vlastnim barvenim. Je schopen
na celulézova vldkna vytahovat i z dlouhych 1azni, coz jej predurcuje i pro vyuziti na hasplich,
hydrodynamickych provazcovych strojich, pfizovych barvicich aparatech a dzigrech.

Vlastnosti vyrobku
REFAKTAN EC je svétle Zluta kapalina charakteristického zapachu, kationaktivniho charakteru,

neomezené misitelna s vodou. Pfipadna opalescence nema vliv na aplikacni vlastnosti vyrobku.

Obsah organickych rozpoustédel

charakteristika jednotka hodnota
hustota produktu g.cm? 1,140
obsah organickych rozpoustédel vyjadfeny hmotnostnim kg/kg produktu {0,115
zlomkem
obsah celkového organického uhliku kg/kg produktu | 0,060
obsah netékavych latek vyjadireny objemovym % % objemové 85,4

REFAKTAN EC musi vyhovovat témto znaktim jakosti:

Znak jakosti Hodnota Metodika stanoveni
Susina v % 48 az 52 PN-ZM 222/2001
Obsah kovalentniho chléru v mg.g | min. 18,5 PN-ZM 222/2001
Viskozita pfi 25 °C v mPa.s 90 az 150 PN-ZM 222/2001

Zpracovani vyrobku

Kationizace skrobij a ostatnich polysacharidii

Pfed provedenim kationizace se REFAKTAN EC musi prevést na aktivni formu reakci s hydroxidem
sodnym nebo uhliitanem sodnym.

Prevedeni na aktivni formu:

Do 1 hmot. dilu REFAKTANu EC zfedéného 5 hmot. dily vody se opatrné za michani postupné vnese
0,13 hmot. dil& hydroxidu sodného. Reakce je mirné exotermni a je ukoncena po cca 30 minutach. Pfi
vétSich mnoZstvich (od 50 kg vyse) je nejlépe aplikaci provadét v nadrzi umoznujici odvod tepla.
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Provedeni kationizace - priklad tzv. mokré kationizace:

V 1 hmot. dilu vody se rozmicha 0,013 hmot. dilli Skrobu. Po cca 10 minutach michani se prida 0,002
hmot. dilG aktivniho REFAKTANu EC. Smés se dlkladné promicha dalSich cca 20 minut pfi pH
upraveném hydroxidem sodnym na hodnotu 7,5 az 8,0. Po zahiati na 92 az 95 °C a udrzovani pfi této
teploté po dobu 30 minut je kationizace ukonéena. Po ochlazeni je 1% smés kationizovaného
Skrobu pripravena k pouziti. Davkuje se v obvyklém mnoZzstvi 1 az 1,5 % na a.s. papiroviny do jeji
hmoty v zasobnich nadrzich na papirovinu, pfip. do strojni nadrze.

Kationizace celulozy

Vlastni kationizace celul6zy REFAKTANem EC probiha nejlépe pfi teploté 40 az 50 °C. K reakci
pfipravku s celuldzou je nutnd pritomnost alkalie. Hodi se vSak pouze hydroxid sodny. Naprosto
nevhodna je soda, trinatriumfosfat a vodni sklo, tedy typy alkalii, béZné pouzivanych pfi barveni
reaktivnimi barvivy. Pro reakci s celuldézou postaci ¢as 30 az 40 minut. Pro egalni vypad kationizace
je vSak Ucelné zpracovat textilni material nejlépe v lazni s REFAKTANem EC za studena, postupné
davkovat roztok hydroxidu sodného a nasledné pozvolna zvysit teplotu na 40 az 50 °C. Stupen
kationizace je nutno volit Umérné poZadované sytosti konecného vybarveni. Prilis nizka droven
kationizace je spojena s nizSim vyuzitim barviva a naopak prilis vysoky stupen kationizace mlze byt
pricinou prilis rychlého vycerpani z 1azné, a tim neegalniho vybarveni.

V praxi se osvédCuje vyuziti kationizace pro syté, pfipadné i stfedni odstiny s davkovanim 2 az 5 %
REFAKTANu EC pro mercerovanou bavinu a 3 az 7 % z hmotnosti materialu pro nemercerovanou
bavinu. Pro len a viskdzova vldkna plati stejné rozmezi davkovani jako pro mercerovanou bavinu.
Davkovani hydroxidu sodného se Fidi pravidlem, Ze jeho mnoZzstvi Cini 0,8 dilu pevného NaOH na 1 dil
REFAKTANu EC. Minimalni davka NaOH vsak ¢ini 2,4 % z hmotnosti materialu.

Po kationizaci je nutno material pred vlastnim barvenim dlkladné vyprat, pfipadné i neutralizovat.
Délka prani, pfip. poCet pracich vod je zavisly na "sytosti" kationizace a na druhu barviciho zafizeni.
Pfesny postup prani by mél byt soucasti konkrétniho zavazného technologického postupu.
Nedostatecné vyprani pfed barvenim mze zplsobit snizeni vyuZziti barviva, neegalni vybarveni pfi
nasledném barveni a v neposledni fadé i zhorseni stalosti v otéru.

Kationizovana celuldzova vlakna Ize barvit reaktivnimi barvivy zcela bez davkovani elektrolytu nebo s
az 25 °C. Teplota barvici lazné se postupné v priibéhu 30 az 40 minut zvySuje na 80 °C. P¥i této
teploté se barvi jesté dalSich 30 az 40 minut. V priibéhu této doby se davkuije stil, pokud je tfeba,

a alkalie potfebna k fixaci barviva.

Proti konvencnimu barveni je pfi postupu barveni s predkationizaci REFAKTANem EC dosahovano
vysokého vyuziti barviva, coz se projevi zvySenou sytosti vybarveni, pfipadné Ize stejného odstinu
dosahnout s 50 az 70 % barviva. PFi optimalnim nastaveni poméru mezi stupném kationizace

a mnoZstvim barviva pfi nasledném barveni Ize dosahnout Uplného vyCerpani barviva z lazné.
Obecné je nutno uvést, Ze pro tento ekologicky postup barveni nejsou vSechna barviva stejné vhodna.
Uvnitf jednotlivych palet Ize vybrat vynikajici barviva, avSak také barviva, ktera se pro postup naprosto
nehodi, pfedevsim z dlivodu snizené stalosti na svétle.

Prvni faze barveni tedy probiha na zakladé opacné polarity obou komponent systému viakno-barvivo.
Z toho vyplyva urcité nebezpedi vzniku neegalnosti, které mize byt spojeno predevsim s nékterymi
typy barvicich zafizeni, jako jsou napf. navinové pfizové aparaty.

Nebezpeci neegalniho vypadu Ize eliminovat :

1) volbou optimalniho poméru mezi stupném modifikace celulézového substratu a mnozstvim barviva
2) regulaci rychlosti ohfevu pfi barveni

3) vyuzitim slabé anionaktivnich tenzidl jako egalizacnich pripravkd

Ekologicky postup barveni reaktivnimi barvivy s REFAKTANem EC ma tyto prednosti

1) zcela vylouceno nebo podstatné snizeno davkovani soli pfi barveni barvivy vytahovacim zpdsobem

2) zvySeno vyuZziti reaktivnich barviv proti konvencnim postuptim barveni, Ize pocitat s vytéZnosti
nejméné 95 %

3) z toho vyplyva Uspora barviva pro dosazeni stejného odstinu ve vysi 30 az 50 %

4) dalSim disledkem vysoké vytéZnosti barviva je podstatné nizsi znecisténi odpadnich vod barvivem
a zkraceni dokoncovacich procest po barveni nejméné na 50 %

5) moznost dosahnout i velmi sytych odstin{, které jsou konvencnim zplsobem barveni nedosazitelné
nebo dosazitelné za cenu extrémné vysokych nakladd.
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Omezeni pii barveni REFAKTANem EC
1) postup barveni je komplikovanéjsi
2) postup je vhodny pro vybrana barviva

vV

4) postup je vhodny predevsim pro stfedni a syta vybarveni

Baleni, skladovani

REFAKTAN EC se obvykle dodava v PE konvich o objemu 50 litr{, pfipadné v jinych, predem
dohodnutych obalech.

Skladuje se v uzavrenych obalech. Chranit pfed povétrnostnimi vlivy. Neskladovat na pfimém slunci ani
v blizkosti zdrojt tepla. Doporucena teplota skladovani +5 az +25 °C.

Doprava
REFAKTAN EC se dopravuje krytymi dopravnimi prostfedky v souladu s predpisy ADR/RID.

Zarucni doba
Je-li vyrobek dopravovan a skladovan dle vySe uvedenych podminek, je jeho zarucni doba 6 mésicd od
data vyskladnéni.

Vyrobce, dodavatel
CHEMOTEX Décin a. s., Tovarni 63, 407 11 Dé&cin 32 - Boletice nad Labem

Poznamka

Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornim méfenim a aplikacnimi
zkouskami. Tento technicky list vsak mize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je nutné
prizplsobit konkrétnim podminkam.

TL 222/2010 REFAKTAN EC
Strana 3 (celkem 3)



