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Charakteristika vyrobku

EBOLIT 505 A/B je dvousloZkova epoxidova tixotropni lepici hmota bez tékavych rozpoustédel. Vyrabi se typ
Normal a Rapid, lisi se slozkou B — Normal je Ebolit 505/BN a Rapid Ebolit 505/BR. Pfed pouZitim se misi slozka A
se slozkou B.

Pouziti

EBOLIT 505 A/B se pouziva jako stavebni lepidlo, lepici malta a tmelici hmota na beton, kamen,
maltu a omitky, keramiku, sklo, azbestocement, ocel, hlinik, polyestery a epoxidy.

Je vhodny na silové spojovani tenkych spar, lepeni a vlepovani betonovych prvkd — mostnich dild,
pilifd, konzol, obrubnikd, k vyspravovani svislych ploch a ploch nad hlavou, pro vlepovani pfipojovacich
Zelez, prichytek, drzakd a skob zejména do betonu, omitek a jinych stavebnich materiald.

Vlastnosti vyrobku
Vysoce tixotropni hmota, po smichani slozek A a B nestéka po svislé plose ani ve vrstvé 15 mm.
Barva: Slozka A bila

Slozka B tmavé Seda

Smés Seda

Doba zpracovatelnosti pfi 20 °C: Rapid 15 az 20 min., Normal 40 min.
Viytvrzovani v tenké vrstvé (2 mm, 20 °C): Rapid do 3 h

Vytvrzena kompozice ma po 10 dnech tyto pevnostni hodnoty:

pevnost v tahu za ohybu > 30 N/mm?
pevnost v tlaku > 60 N/mm?
pevnost v tahu > 15 N/mm?
prilnavost k betonu cca 4,5 N/mm?
prilnavost k oceli cca 15 N/mm?

Chemicka odolnost (14 dni po vytvrzeni):
Odolava vodé a roztokim alkalickych hydroxidd, mineralnim olejim a benzinlim, neodolava silnym
kyselinam a koncentrovanym organickym kyselinam, ethanolu.

EBOLIT 505 A/B musi vyhovovat témto znakdm kvality:

Znak kvality Hodnota Metodika stanoveni
Doba Zelatinace v min. Rapid 20 °C max. 35 CSN EN ISO 3673-2
Doba Zelatinace v min. Normal 20 °C 55az70 CSN EN ISO 3673-2
Vytvrzeni v tenké vrstvé Rapid 20 °C h max. 3
Stékavost smési po svislé podlozce 15 mm nestéka
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Zpracovani vyrobku

EBOLIT 505/A (sloZka A) se pro aplikaci misi se slozkou B - na 100 hm. dilt EBOLITU 505/A

EBOLIT 505/BR (sloZka B Rapid) 25 hm. dill

EBOLIT 505/BN (slozka B Normal) 25 hm. dill

Doba zpracovatelnosti pfi 20 °C (2 kg smési): Rapid 15 az 20 min., Normal 40 min.

vV

Normal +10 °C, doba zpracovatelnosti cca 90 min.

Postup pri michani a aplikaci

Celé baleni slozky B se prida ke sloZzce A. Micha se elektrickym michadlem pfi nizkych otackach max.
250 ot/min., az nejsou ve hmoté patrné Zadné barevné Smouhy. Okamzikem smichani obou
komponent zacind bézet doba zpracovatelnosti, proto je mozno rozdélit a smichat baleni v nékolika
davkach.

Typ Normal se doporucuje pouzivat pfi teplotach +10 az +30 °C, typ Rapid +10 az +20 °C.

Tmel se na pripravené povrchy nandsi Spachtli, zednickou Izici nebo zubovym hladitkem. Je tfeba
hmotu dokonale vetfit do podkladu, aby byly vyplnény vSechny pory a praskliny. PFi lepeni ocelovych
dild je treba tyto dily dotlacit rovnomérné na povrch, aZz se zacne vytlaCovat lepidlo. Ruce je tfeba
chranit ochrannymi pracovnimi rukavicemi.

Pracovni a michaci nastroje oCistéte ihned od nevytvrzeného lepidla acetonem, xylenem nebo
butylacetatem. Vytvrzenou hmotu odstrante mechanicky. Ruce je tfeba omyt diikladné vodou

a mydlem a oSetfit reparacnim krémem.

Priprava povrchu

Betonovy povrch musi byt vyzraly cca 3 tydny, dostatecné pevny — minimalni pevnost v odtrhu je 1,5
N/mm?Z, zbaveny mastnych netistot, prachu i pisku. Maximalni vihkost podkladu 10 %.

Prosty vSech mastnot (oleje, tuky) musi byt i povrch keramiky, skla a oceli. Ocel musi byt navic
zbavena rzi a okuji. Povrch oceli nesmi byt orosen. Ciéténi provadét nejlépe tésné pied lepenim.

Zatizeni Ize pfipravené podklady vystavit za 7 dni.

Baleni, skladovani

EBOLIT 505 A/B se dodava v kovovych nebo plastovych obalech dle dohody se zakaznikem.
Hmotnost slozky B v baleni je 1/4 hmotnosti baleni slozky A.

Skladuje se v uzavienych obalech na mistech chranénych pred pfimymi povétrnostnimi vlivy.
Doporucena teplota skladovani je +5 az +30 °C. Nesmi se skladovat na slunci ani v blizkosti zdrojd
tepla.

Skladovani pfi teplotach nizsich nez 0 °C nema negativni vliv na aplikacni vlastnosti vyrobku.

Doprava
EBOLIT 505 A/B se dopravuje v souladu s predpisy ADR/RID.

Zarucni doba
Je-li vyrobek dopravovan a skladovan dle vySe uvedenych podminek, je jeho zarucni doba 6 mésicli od
data vyskladnéni.

Poznamka

Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornim méfenim a aplikacnimi
zkouskami. Tento technicky list vSak mdZe jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je nutno
prizplsobit konkrétnim podminkam.
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Dodatek — Dalsi poznamky

Udaje a prohlaseni uvedené v tomto technickém listu vyrobku povaZzujeme za spravné a presné, jsou
urceny k tomu, aby poskytovaly voditko pro schvalené postupy ve stavebnictvi. Vyrobce neposkytuje

a ani nezmocnuje zadného svého obchodniho Ci jiného zastupce, aby poskytoval jakékoliv zaruky, at’
jiz pfimé nebo odvozené, tykajici se tohoto materidlu a spojené s provedenim, povétrnostnimi vlivy,
konstrukci, pouzitého vybaveni Ci ostatnich proménlivych podminek, které jsou zcela mimo jeho
ovlivnéni. Vyrobce pouze zaruCuje, Ze materidl odpovida technickym podminkam a jakakoliv
odpovédnost vic¢i kupujicimu ¢i uzivateli tohoto vyrobku je omezena pouze na vyménu vyrobku.
V Zadném pripadé vyrobce neprebira jakoukoliv odpovédnost za zranéni, Skody Ci ztraty vzniklé, at’ jiz
pfimo, nepfimo, nahodné&, nasledné, ¢i v souvislosti s pouzivanim vyrobku ¢ pracemi s nim
provadénymi. Vyrobce nebude odpovidat, jakymkoliv zplisobem, za jakékoliv vady, odchylky ¢i zmény
podkladu, na ktery jsou jeho vyrobky nanaseny.
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