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Charakteristika vyrobku
KORYNT 5115 vodny roztok fosfat(l alkalického kovu.

Pouziti

Fosfatovaci prostfedek pro zelezo, ocel, zinek a hlinik s odmast'ovacim ucinkem v jednom pracovnim
postupu. Pfipravek je urcen pro zlepseni korozni odolnosti, pfilnavosti lak ke kovovému povrchu a k
zamezeni pronikani rzi pod lakovou vrstvu. Pouziva se pro aplikaci ponorem i postrikem.

Vlastnosti vyrobku
KORYNT 5115 je nazloutla, nizkoviskdzni kapalina neomezené misitelna s vodou.

KORYNT 5115 musi vyhovovat t€mto znaklm kvality:

Znak kvality Hodnota Metodika stanoveni
Viskozita pfi 23 °C v mPa.s 4az10 PN-ZM 186/2001
Hustota 23 °C v kg.m™3 1230 az 1260 CSN EN ISO 2811-1
Zpracovani vyrobku

KORYNT 5115 je dobre rozpustny ve studené vodé. Pro aplikaci ponorem se obvykle pouziva 15 kg
na 1000 | 1azné a pro postfik 7 az 9 kg na 1000 litrd l1azné. Doba ponoru 2 aZz 3 min, doba postfiku 1
az 3 min pracovni teplota aplika¢niho roztoku je 40 az 60 °C.

ProtoZe se pracovni lazen béhem pouzivani ,vyCerpava, - snizuje se obsah ucinné latky, je tfeba
kontrolovat jeji obsah. Tato kontrola se provadi stanovenim bodovitosti lazné.

Stanoveni bodovitosti :

Do 250 ml titracni bariky odpipetuje se 10 ml pracovni lazné a zfedi se 40 ml destilované vody. Pfida
se nékolik kapek indikatoru fenolftalein a titruje se odmérnym roztokem ¢ (NaOH)=0,1 ml.dm3 do
fialového zbarveni. Spotfeba odmérného roztoku ¢ (NaOH)=0,1 ml.dm= v ml je pfimo bodovitosti
roztoku.

Bodovitost pracovni l1azné v koncentraci 15 kg pripravku na 1000 litrl lazné se pohybuje v rozmezi 5 az
6 bodd.

V pripadé poklesu bodovitosti pod potfebnou minimalni hranici (obvykle 3 az 4 body) je tfeba zesilit
pracovni lazen pridanim KORYNTU 5115.

Zvyseni bodovitosti o 1 se docili pfidavkem cca 2 kg KORYNTU 5115 do 1000 litr{ lazné.

K vyméné 1azné je treba prikroCit pfi jejim vyrazném ztmavnuti. PFi vzniku kalu je tfeba lazen
prefiltrovat.
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Baleni, skladovani

KORYNT 5115 se dodava v PE konvich o objemu 50 litrl nebo v jinych, predem dohodnutych
obalech. Skladuje se v uzavienych obalech na mistech chranénych pred pfimymi povétrnostnimi vlivy.
Doporucena teplota skladovani je +5 az +25 °C. Skladovani pfi teploté nizsi nez 0 °C nema negativni
vliv na aplikacni vlastnosti vyrobku.

Doprava
KORYNT 5115 se dopravuje krytymi dopravnimi prostiedky. Nepodléha predpisim ADR/RID.

Zarucni doba
Je-li vyrobek dopravovan a skladovan dle vySe uvedenych podminek, je jeho zarucni doba 6 mésicd od
data vyskladnéni.

Poznamka

Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornim mérenim a aplikacnimi
zkouskami. Tento technicky list mlze jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je nutno
prizplsobit konkrétnim podminkam.
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